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N N Dimensione massima dell'aggregato Dmax=30mm
Classe di esposizione XC2
Classe di consistenza S4
CLS PER SOLAI E SOLETTE IN C.A. MALTA PER MICROPALI
Cemento tipo IV 42,5 R
Classe di resistenza a compressione C28/35 Cemento tipo IV425R
Dimensione massima dell'aggregato Dmax=20mm Classe di resistenza a compressione C25/30
Classe di esposizione XC2 Dimensione massima dell'aggregato Dmax=0.075mm
Classe di consistenza S4 Iniezione in pressione 0.5-0.6MPa (sistema IGU)
ACCIAIO PER CARPENTERIA METALLICA E MICROPALI
L'ACCIAIO STRUTTURALE (PROFILATI, LAMIERE, TUBI, ETC.), SARA' DEL TIPO S355JR (ex Fe 510C) AVENTE LE SEGUENTI CARATTERISTICHE
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