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| BULLONI PER GLI ANCORAGGI SARANNO DELLA CLASSE 10.9.

SERRAGGIO BULLONI SECONDO NORMATIVA.

TUTTE LE SALDATURE DOVRANNO ESSERE ESEGUITE DA SALDATORI QUALIFICATI E DOVRANNO ESSERE CONFORMI ALLE NORME UNI.
SALVO DIVERSA INDICAZIONE TUTTE LE SALDATURE D'ANGOLO SARANNO CONTINUE E LO SPESSORE DELLE SALDATURE DOVRA' ESSERE
PARI A 7/10 DELLO SPESSORE MINIMO DELLA PIASTRA DA SALDARE.

LE SALDATURE A COMPLETA PENETRAZIONE SARANNO DI CLASSE I.

DOVE NON DIVERSAMENTE INDICATO LE SALDATURE TRA | DIVERSI ELEMENTI STRUTTURALI SONO PREVISTE A COMPLETA PENETRAZIONE.
| CONNETTORI A PIOLO MUNITI DI TESTA (TIPO PIOLI NELSON) AVRANNO LE SEGUENTI CARATTERISTICHE Fy=350N/mmq, Fu=450N/mmg.

NOTE E PRESCRIZIONI GENERALI
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300 LE QUOTE ALTIMETRICHE SONO ESPRESSE IN METRI.
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® . 00 . LE DIMENSIONI E QUOTE DEL DISEGNO SONO ESPRESSE IN MILLIMETRI, SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO.
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